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血液成分制备的发展历史

▪ 第一代：手动分离（血浆，红细胞，血小板）

▪ 第二代：自动成分制备替代手工（批量处理提高工作效率，标准化管理）

▪ 第三代：自动成分制备标准化+信息化管理（全流程可追溯）
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成分血制备标准化体系

▪ 成分科科室布局（40t/年）



成分制备仪

接管机

滤白柜 低温离心机
热合机

病毒灭活柜 冷沉淀制备仪

成分血制备标准化体系

速冻机



一机多用-满足成分科室多样化制备需求
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除分浆、悬浮红等常规的成

分血制备外，CompoMat

血液成分制备仪还可满足更

多二次制备和精细化分离的

操作需求。

浓缩血小板

白膜层回收率高，终成品质量稳定

洗涤红细胞

分离速度快，操作方便

冷沉淀

离心法-制备时间更灵活，批量产出，效

率高

分小血

精确分装，更充分利用血液资源



CompoMat系列血液成分制备仪

1987

1983

2010

1984

1996

(2020中国上市)

2018-EU

CompoMat G0

CompoMat 
G1 & G2

CompoMat G3

CompoMat G4

CompoMat G5

CompoMat G5 Plus



◼ 装机遍布全球~50个国家和地区，装机量超过3000台！

CompoMat系列血液成分制备仪
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浓缩血小板制备工艺改进

Dr. Ruby N.I. Pietersz(1942-

2018),

-内科医师，1982年加入Sanquin血

站，任副院长、站长.

-毕生致力于手工血小板工艺路线的研

究，并于上世纪80-90年代在欧洲成

功将白膜法制备PLTs进行了推广.

-由于其突出的贡献，荷兰输血协会（

NVB）于2007年向Ruby教授颁发了

终身荣誉奖.

1970s

瑞典及荷兰率先开展

BCs制备手工板的路线

开发工作.

1980s-1995

白膜法开始大面积在欧洲被

使用.单袋制备技术逐渐成

型

1990-1999

白膜汇集、终产品滤

白得以实现，BCs全面

开始替代PRP.

2004

Pooling PLTs保存期

和细菌检测通过验证

，工艺路线成型.

白膜法制备手工血小板工艺开发路线概览

从上世纪80年代开始，荷兰Sanquin血站 研发了白膜法（Buffy Coat）制备浓
缩血小板的工艺，并将其推广指全球采供血机构，替代传统的富浆法（PRP），
从根本上解决了手工板的聚集和回收问题，回收率由55%提高至82%[1.2] ,BC 

法大幅度改善了手工板产品的质量，使其在临床输注方面与机采血小板等效[3]。
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CompoMat 成分制备---浓缩血小板

CompoMat可提高17%的浓缩血小板制备效率*，且全过程

100%自动化操作，解放操作员双手.

⚫ 三挤压板技术

-三电机独立控制挤压板

-仿人手设计

-细腻挤压，不易冲红

-提高白膜层和血小板终

产品回收率**：T&B 

~BCs 90%， PLTs＞85%

⚫ 步进电力驱动

-多参数控制

-直线步进电机

-无独立气泵

Source:*天津血液中心，测试数据，平均5袋400ml单袋PLTs可以汇集1单位治疗量，相比国标要求少一袋，节省资源.
**Ruby N.I. Pietersz, Amsterdam, Sanquin Blood Supply Company.

BCs点我放映

三隔板点我放映

../../产品资料_图片&文件/CompoMat G5/视频/G5手工血小板提取白膜2.mp4
../../产品资料_图片&文件/CompoMat G5/视频/VID_20170413_103149.mp4


独家三挤压板技术---更快速、更精准

上挤压板 横隔板 下挤压板

⚫ 技术优势：

--三挤压板相互独立运行，可各自独立编程移动

--仿人手关节设计，挤压过程细腻灵活，精度可达0.1mm

--横隔板有效降低血浆及白膜层产品中的红细胞混入

初
始
位
置

三挤压板挤压白膜

过程演示

中
间
位
置
1

中
间
位
置
2

最
终
位
置
2

白膜层回收率

>90%



产
品
质
量
（
溶
血
率/

红
细
胞
混
入
量
）

分离过程速度*(ml/s)

*母袋管路中的流速固定

理想状态
产
品
质
量
（
溶
血
率/

红
细
胞
混
入
量
）

分离过程时间(s)

实际使用

60s(费森)

GB18469-2012

80s(其他品牌)

--“多、快、好、省”考验设备的分离精度！

--挤压板动力系统设计是关键！

--结合血站实际工作操作设置程序，控制分离速度

独家三挤压板技术---更快速、更精准



CompoFlow 掰塞器

CompoMat G5 Plus-双模式自动掰塞—完成自动分离最后一步

双模式自动掰塞，切换方便

兼容CompoMat G5/G5 Plus

减少职业伤害，节省分离时间

传统血袋自动掰塞器

成分制备的自动化的最后一步---全自动掰塞



高效掰塞、提升10.5%-14.5%血液分离效率

10s 55s

10s 6s 60s

10s 58s

CF血袋
×

CompoMat

传统血袋
×

G5+自动掰
塞

传统血袋
×

CompoMat
手动掰塞

65 s

68 s

76 s

挂袋＋全自动分离

挂袋＋全自动分离

挂袋＋手动开塞+半自动分离

成分分离与制备---分离效率>分离速度

BSS: 55 pcs/h

BSS: 52 pcs/h

CompoMat G5 Plus工作效率：·55 袋/小时/台

+10.5%

+14.5% +4%

*Data: Chengdu TEST/Ningbo TEST
挂袋 手动掰塞 分离操作



数据查询、修改、打印、报表输出

信息化：费森尤斯卡比数据管理系统

G4/G5原始数据：

G5 plus



国内外关于CompoMat 的文献资料
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引进国际先进标准

搭建国内外学术交流平台

参与行业标准制定

组织、参加公益献血，

积极推广无偿献血-“倡导者先行”

MedTech企业社会责任

多个国家级、地方级协会、学会
会员单位，为行业发展建言献策



费卡中国献血活动 
11年爱心长跑
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